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Zertifikat

Uberpriifung als
Hersteller und SchweiRbetrieb

Zertifikat Nr.: 01 202 511/P-07 0388/Rev.01
Name und Anschrift des De Dietrich Process Systems GmbH
Herstellers: HattenbergstraBe 36

D-55122 Mainz

Hiermit wird bescheinigt, dass die oben genannte Firma tber
folgende wesentliche Voraussetzungen verfugt:

- Einrichtungen, die eine sachgemalie und dem Stand der
Technik entsprechende Herstellung und Prafung
gestatten,

- eine Qualitatssicherung, die eine den Technischen Regeln
entsprechende Herstellung und Prifung der in unserem
Bericht genannten Erzeugnisformen sicherstellt,

- fachkundiges Aufsichts- und Prifpersonal.

Uberprifung: gemaR AD 2000-Merkblatt HP 0 und DIN EN ISO 3834-3
Profbericht Nr.: 511/P-07 0388/Rev.01
Geltungsbereich: Der Geltungsbereich der Uberprifung sowie alle (brigen
Einzelheiten sind dem Prifbericht zu entnehmen
Fertigungsstatte: De Dietrich Process Systems GmbH
HattenbergstraBe 36
D-55122 Mainz

Gltig bis: 31. Januar 2010

Kéin, 31. Juli 2009 Dipl.-lan\IS

TOV Rheinland-Zertifizierungsstelle

fiir Druckgerate der

TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Am Grauen Stein, D-51105 Kéin

Tel: +49 0221-806-3010, Fax: +49 0221- 806- 3474
e-mail: sandra.skrodol@de.tuv.com E251-Rev1

www.tuv.com A TUVRheinland®

Genau. Richtig.
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Genau. Richtig.

TOV Rheinland Industrie Service GmbH
Geschafisfeld Konformitat Druckgerate » D-51101 Koin

De Dietrich Process Systems GmbH Gaidie Skl KBT 873
HattenbergstrafBe 36 Tel. 0221806-3010
D-55122 Mainz Fax 0221 806-3474

Mail: sandra.skrodol@de.tuv.com
Web: www.tuv.com
31. Juli 2009

Nachweis nach AD 2000-Merkblatt HP 0 zum Zert.-Nr. 01 202 511/P-07 0388/Rev.00
Erfiillung der Voraussetzungen als Hersteller iiberwachungsbediirftiger Bauteile

lhr Werk hat entsprechend den genannten Richtlinien den Nachweis erbracht, dass die
Voraussetzungen fur die Fertigung Uberwachungsbedirftiger Bauteile erflllt sind.
Verfahrensprifungen fiur SchweiBarbeiten an diesen Bauteilen wurden gemaR den in der
Anlage aufgefuhrten technischen Regeln durchgefihrt. Die Abgrenzung des
Anwendungsbereiches der Verfahrensprifungen bezlglich Werkstoffe, Wanddicken,
SchweiRzusatzwerkstoffen, Schweillverfahren und Warmebehandlungen ist in der Anlage 1
wiedergegeben.

Verfahrensprifungen sind gultig, sofern die Fertigung von Druckbehéltern, Dampfkesseln
oder deren Teilen nicht langer als ein Jahr unterbrochen wird. Um jeweils den letzten Stand
der Verfahrensprifungen nachweisen zu kénnen, empfehlen wir lhnen, sich mindestens
einmal jahrlich mit unserem fiur Sie zustandigen Sachverstandigen zur Ergdnzung der
Anlage 1 in Verbindung zu setzen.

Die Schweilaufsicht wird zur Zeit verantwortlich ausgetibt durch
Herr Udo Ammann
in Vertretung

Herr Mattias Jungels.

Fir die Tatigkeiten der Prifaufsicht nach AD 2000-Merkblatt HP 4 wird fur die O i

Industrie Service GmbH
angewandten glasspezifischen Prifverfahren (wie z.B. Sichtprifungen)

Am Grauen Stein
D-51105 Kéin

Herr Mattias Jungels (Qualifikation: Glasblaser) . s a e

Fax +49 221-806-1753

Mail industrie-
als Vertreter service@de tuv.com

Web www.tuv.com

Herr Udo Ammann (Qualifikation: Industriemeister-Fachr. Glas) Geschafsfuhrung

Ralf Berker
L R Linde Dellieh:
als verantwortlich benannt. Fr?:g-ricrr: rfecker s

Peter Tolls

Vorsitzender des Aufsichtsrates
Prof. Dr. -Ing. habil.

Bruno O. Braun

Kdin HRB 26876

www.tuv.com
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